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L f invention a pour objet un bidon en matiSre ther- 
moplastique obtenu par inj ection-souf flage , destine a 
contenir des substances speciales et presentant une forme 
sensiblement parallel epipedique, ledit bidon comport ant 
5 sur le dessus un orifice de remplissage et de vidange et 
un plusieurs barreaux de prehension dont chacun enjambe 
un renfoncement de la paroi. 

Des bidons de ce type sont connus, soit que les bar- 
reaux de prehension qui servent de poignee constituent 
10 des elements pr6fabriqu6s, soudes pendant le processus de 
soufflage, soit que lesdits barreaux se forment directe- 
ment au moment du moulage souffle. 

Or, il est d'usage, dans la pratique, de munir le 
bidon lui-mSme, dans un but d' identification de son contenu, 
15 d» etiquettes ou d'autres signes de reconnaissance qui, ce- 
pendant, ont I 1 inconvenient general soit de pouvoir se de- 
tacher facilement, soit, le cas echfeant, - par exemple 
lorsqu'il s'agit de produits chimiques corrosifs et dange- 
reux,- d'Stre detruits par le contenu dudit bidon* 
20 Le but vise par 1* invention reside done dans !• ela- 

boration d v un bidon du type precite, presentant des orga- 
nes d'encliquetage pour la fixation d v une plaquette d f iden- 
' tification en un matSriau rigide, ladite plaquette port ant, 
a son tour, une couleur ou une inscription correspondent 
25 au contenu du bidon et dont la nature du mat&riau est har- 
monisee avec ledit contenu momentane. 

Ce probldme est resolu en munissant le barreau de 
prehension, qui sert de poignee, de talons d l encliquetage 
opposes, situes sur la face superieure dirigee vers l*ex- 
30 terieur et pexmettant de fixer un element d* identification* 
Cette caracteristique principals, ainsi que des ca- 
racteristiques secondaires ressortiront de la description, 
qui va suivre, de modes d 1 execution d§pourvus de tout ca- 
ractere limit at if , representees aux des sins annexes, dans 
35 lesquels : 

Fig.1 illustre on bidon muni de barreaux de prehen- 
sion monies directement ; 

Fig.2 illustre le detail d'un barreau de prehension 
port ant une plaquette d» identification encliquetee selon 
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1' invention. 

Le recipient 1, -selon la fig.1-, comporte des bar- 
reaux de prehension 2, direct ement monies pendant l'iajec- 
tion-soufflage du bidon en piece monobloc, des renfoncements 
5 correspondents ? et une partie de paroi en retrait 4, qui 
porte la tubulure 5 pour le remplissage et la vidange. 

La fabrication du recipient 1 s»effectue dans un 
moule de soufflage en deux parties, entourant une cavite 
de moulage dans laquelle penetrent les outils speciaux 

10 pour l«elargissement du materiau presents sous la forme 
d«un tuyau mince et la formation des renfoncements et des 
barreaux de prehension. Bien entendu, 1* invention s'appli- 
querait de la mSme manidre aux biaons port ant des barreaux 
de prehension conf ectionnes independamment et poses apres 

15 coup sur les bidons souffles. 

L« invention consist e, -la fig.1 ne l»indique que som- 
mair ement,- en ce que le barreau de prehension 2 presents, 
le long de sa face "superieure" (c'est-a-dire toumee vers 
l'exterieur), des talons d*encliquetage 6 dans lesquels 

20 pent 8tre engages la plaquette rigide d» identification 
preoitee. 

La fig. 2 illustre un barreau de prehension 2 selon 
1» invention, ainsi que le renfoncement 3 correspondant. 
Le long de sa face superieure, ledit barreau 3 porte deux 

25 paires de talons d»encliquetage 6 dont chacun a une forme 
telle qu»un espace d'emboitement soit engendre entre les 
faces inferieures des talons et la face superieure du 
barreau. La distance qui separe les paires opposees de 
talons, -c'est-a-dire la largeur libre entre les espaces 

30 d'emboit ement de ces talons,- est choisie en f onction de 
la largeur de la plaquette d» identification prevue. 

Pour completer la fixation des plaquettes d» identifi- 
cation 7, ie barreau de prehension porte, sur sa face supe- 
rieure, encadrant les talons .6, deux saillies 8 de part et 

35 d» autre. Grfice a cet organe supplementaire, la plaquette 7 
ne peut-etre retiree lateralement de sa position de fixa- 
tion sous les talons. La distance entre les deux saillies 8 
est f onction de la longueur de la plaquette. Eu fait, les 
saillies, -representees au dessin,- peuvent aussi etre 
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realisees en menageant sur la face superieure du barreau 
de prehension, dans la zone comprise entre les talons, un 
evidement plan. 

Aiosi qu'il a ete indique ci-dessus, la configura- 
5 tion des barreaux de prehension d f un bidon du type precit6 
est envisageable et rationnelle 8ussi bien poor des bar- 
reaux moules directement que pour des barreaux rapportes. 
I>u point de vue de la technologie de fabrication, on com- 
prend facilement que les moules permettant de conf ectionner 

10 les talons et les saillies a disposer auront une geometrie 
appropriee, de telle sorte qu'en tout etat de cause, lesdits 
barreaux sont fabriques en une seule operation* 

Bans l f ensemble, 1 1 invention preconisee constitue une 
methode parmettant de munir des bidons du type precite, 

15 notamment ceux destines au transport de substances dangereu- 
ses, de moyens d* identification inamovibles. Cette identi- 
fication durable des bidons favorise done aussi, dans une 
mesure remarquable, la securite du travail. 
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i&VxSIDICAJIPNa 

1. - Bidon en matiere thermoplastique obtenu par 
injection-soufflage, destine a contenir des substances 
speciales et d'une forme sensiblement parallelepipedique, 
ledit bidon, qui presente sur le dessus un orifice de 
reaplissage et de yidange et un ou plusieurs barreaux de 
prehension dont chacun enjambe un renfoncement de la paroi, 
fctant caractferise en ce que le barreau de prehension (2) 
presente, le long de sa face superieure orientee vers 
l'exterieur, des talons d'encliquetage (6) destines a rece- 
voir un may en 

d'identification (7). 

2. - Bidon selon la revendication V caracterise en 
ce que les talons d l encliquetage (6) sont prevus a raison 
de deux paires disposees face a face. 

5*- Bidon selon ^une des revendications 1 ou 2, 
caracterise ep. ce qu'un evidement plan est prevu, sur la 
face superieure du barreau de prehension (2), entre les 
talons d'encliquetage (6). 

4.- Bidon selon Vune des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que, sur la face superieure du barreau 
de prehension (2), deux saillies (8) sont prevues de part 
et d'autre des talons d^cliquetage, en-dehors de la 
zone qu'ils limit ent» 
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